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Codificacion estandar de los racores de compresion

Tipo de articulo 0 1 0 5 2 7 9 9 Sufijo

01XX: laton 39: junta bimaterial
18XX: acero inoxidable 40: acero tratado
60: tuerca alargada
‘ Rosca 70: material pollw’mero
04 = 4 mm 10=1/8 99: niquel quimico
06 =6 mm 13=1/4
20 =20 mm 21=1/2
28 =28 mm 27 =3/4

Codificacion estandar de los racores PL

woness___FOBPL -1/4
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WBPL ‘ Rosca

2.7/4 BSPT:
4/6 1/8
6/8 1/4
7.5/10 3/8
8/10
10/12 Métrica:
11/14 M10

M12

NPT: con adaptador
BSPT y NPT



Racores de compresion de laton

Estos racores sofrecen a los usuarios un gran nimero de

posibilidades de conexion con una gran variedad de @ métrico:
tubos, sin soldadura ni preparacion. Es la garantia de una 4a28mm
excelente estanqueidad a lo largo del tiempo con

prestaciones maximas.

Caracteristicas técnicas Materiales

¢ Fluidos adecuados: Agua, aceite de mecanizado, Tubo: polimero
combustible, aceite hidraulico, aire comprimido, fluidos
quimicos, desinfectantes
Tubo: acero Anillo:

¢ Presion de trabajo: De vacio hasta 550 bar 0124 sufjo 40 (acero)
¢ Temperatura de trabajo: -60°C a +250°C

0110 sufijo 70 (polimero)

sin junta imperdible, con tubos
métalicos

Temperatura de utilizacion: -20°C a +100°C, con junta imperdible y tubo poliamida.
Las prestaciones dependen de los fluidos, del material y del tubo utilizados.

El uso esta garantizado para un vacio de 755 mm Hg (99% de vacio). Tuerca (0110 sufiio 40): aniiglol 2 :{‘a@”]
El sellado de la rosca esté bajo responsabilidad de los usuarios. uerea (0110 suflo 40):zcero feruceion 0166{(i)
Espiga acanalada
. Cuerpo de racor:
Ventajas lton Tubo:
uerca: polimero
e 22 configuraciones 0110 (latdn)
e Excelente estanqueidad gracias al engaste del racor en el tubo
¢ Junta metalico para una vida util, presion y temperatura Reglamentaciones
optimas
¢ Conexion de distintos tipos de tubos: metélicos, polimero, * PED ¢ REACH ¢ RoHS
acero, caucho..
e Conexion de varios didmetros de tubos gracias al sistema de
reduccién de montaje
Combinaciones: 0 tubos / paso del fluido Longitudes de tubos para montaje
La tabla siguiente indica los diametros de Longitud de tubo (L) minimo a dejar entre
paso maximos en funcion de las roscas 2 racores.
de implantacién en algunos ejemplos de
didmetros de tubos. , I:%
0 ext. Rosca Paso L L L
del tubo BSPP max. wom P @m P mm
4-5-6 G1/8 4 4 | 265 12 39 20 51
6-8-10 G1/4 7 51| 26 14 4 22 54
10-12-14 G3/8 1" 6 | 26 15 4 25 62
14-15-16-18 G1/2 14 8 | 32 16 46,5 28 62
18-20-22 G3/4 18 10 | 39 18 49,5
22-25-28 G1 24
Especificaciones técnicas del par de apriete de las tuercas
Par de apriete en ob ') OF OF daNmmax, OF dal
daN.m = Y s (mm) 0110 0110..60 cobre o laton =~ 0110..40 acer(ll
par de apriete e 4 10 11 07 10 15
maximo de una :
tuerca 0110y de un LI S 12 13 0.7 12 1.5
anillo 0124, sobre L ‘\&F 6 13 13 15 13 25
tubo de cobre o —— 8 14 16 1,5 14 2,5
latéon y sobre tubo Tuerca 0110y 0110..40 10 19 20 1,8 19 3
de acero 12 22 22 3 22 45
oD 14 24 24 &3 24 5I5)
R a— f 15 24 24 4 24 6
c ! 16 27 27 5 27 7
18 30 30 6 30 9
Jgy S— 20 32 32 6 32 10
22 36 36 7 36 12
25 41 41 8 41 13
Tuerca 0110..60 28 42 9




Racores de compresion de laton

Instalacion de los racores de compresion

Corte del tubo

Cortar el tubo de polimero o de metal
en forma de codo con una herramienta

Preparacion de la conexion

Desbarbar sus bordes interiores y
exteriores (tubo de metal); cuando
resulte necesario el curvado del tubo,

Conexion del tubo

Poner el tubo haciendo tope contra el
reborde del cuerpo del racor y pre-
enroscar a mano.

Montaje final

Enroscar la tuerca con la llave, para
obtener el engaste del anillo en el tubo;
la conexion esta realizada cuando se

adecuada. . o
realizarlo antes de la conexion. alcanza el par de apriete aconsejado

(ver tablas siguientes).

Deslizar la tuerca por el tubo; lubricar
la rosca del cuerpo, el anillo y la rosca
interior de la tuerca para facilitar el
apriete (idem para la version de acero
inoxidable); montar el anillo en el

. extremo del tubo.
Tipo de tubo recomendado

En caso de arrastre del tubo
(diametro>14 mm), se recomienda
utilizar un refuerzo.

Tubo de acero de circuito: tubo "fino"
estirado en frio, sin soldadura, recocido blanco
y en barras rectas. Uso exclusivo en tubos de
acero de @ 6 a 16 mm exterior: espesor max.

1 mm

En diametros superiores a 16 mm en el
exterior, el espesor méaximo debe ser de
1,5 mm.

Tubo de cobre: cobre estirado en frio y en
barras rectas.

Tubo de laton: en barras rectas templadas en
frio (presion de trabajo idéntico al tubo de cobre)
Tubo de "cobre recocido en rollo":
reducir la presion de trabajo en un 35 % y
evitar totalmente en caso de vibraciones.

Tubo de poliamida: semi-rigido
En calidad de poliamida rigida, multiplicar
todas las cifras de esta tabla por 1,8.

Tipo de configuraciones recomendadas para el montaje tubo-racores

Montaje realizado con anillo Parker Legris
de latén y tuerca de latén.

Montaje realizado con anillo Parker Legris
de acero tratado y tuerca de acero tratado
(serie con sufijo 40).

Tubo de acero de circuito

Montaje realizado con anillo y tuerca Parker
Legris de laton.

Tubo de poliamida semi-rigido Parker Legris
Presion maxima de trabajo de la conexién (bar)

Tubo de cobre
Presion maxima de trabajo de la conexion (bar)

0 240 0 Presion maxima de trabajo de la conexion (bar) 1000 0 5
| | } | f f
2x4 230 2x4 - 550 - 3x4 20
3x5 ) 27x4 CEEEEND
4x6 150 SRS mm 860 2x4 40
6x8 CEEET) 400 30
O 290 770 338
8x10 75 4x6 32
[ 310
10x12 QD oxt 590 6x8
2 d ax10 G 8x10 16
13x15 @D L 25) 480 75x10 QD
1xt6 40 200 X
16x18 @HED 400 10x12 12
156x18 55 2xe G 9x12 Para un montaje con una
18x20 @ED 1ax1s GEED 1214 Gl tuerca 0110 sufijo 70, la
176x20 50 310 Presion méxima de trabajo x4 QEEEED presion méxima es de
20x22 @ED 14x16 ﬁ) de la conexion (bar) 104x14 22 100D todos |
188x22 60 280 12x15 QEEEED 0 ar, para todos los
2x2%5 €@ 16x18 g) - 11x15 93 diametros,
21,8x25 55 Presion de trabajo con golpes 13%16
18x20 €D de ariete (bar) x16 QEEED
26x28 @D 190 12x16 21
24,8x28 40 €€
2’4x28 0x2 &% 14x18  QEEED
(50} Presion méaxima de los golpes 15x20 20
23x25 @115 de ariete (bar) 16x22 QD
19x25 18
23x28 QEEEED
22x28 20

Coeficientes reductores de la presion de trabajo segun la temperatura para tubos semi-rigidos

-40°C/-15°C -15°C/ +30°C +30°G/ +50°C +50°C /+70°C +70°C/+100°C

Temperatura °C

Factor 1,8 1 0,68 0,55

0,31 ‘

Los racores de compresion de laton Parker Legris no son compatibles con el amoniaco y sus derivados.
Las indicaciones anteriores resultan de nuestra amplia experiencia; al ser cada uso un caso particular, no pueden comprometer nuestra
responsabilidad y recomendamos a nuestros clientes realizar pruebas en las condiciones reales de uso.



Racores de compresion de acero inoxidable

Estos racores "universal" ofrecen una excelente resistencia a los
ambientes y fluidos agresivos. Resisten las presiones y las
temperaturas elevadas, asi como los golpes de ariete y las
vibraciones intensas. Adecuado para los fluidos alimenticios.

@ métrico:
6al6mm

Caracteristicas técnicas Materiales

¢ Fluidos adecuados: Todos los tipos de fluidos

¢ Presion de trabajo: De vacio hasta 400 bar
80 bar en entornos agresivos)

e Temperatura de trabajo: -60°C a +250°C con tubos metalicos

Sin silicona Tubo: fluoropolimero FEP

Tuerca : acero inoxidable

Cuerpo: acero inoxidable

DN 6 8 10 12 16
Par de apriete ‘

de la tuerca Adaptador de orientacion:
acero inoxidable
} Tuerca de reduccion :

daN.m 2 3 4 65 95

I bl
Las prestaciones dependen de los fluidos y del tubo utilizados. acer0 ToXdee
El uso esté garantizado para un vacio de 755 mm Hg (99% de vacio).

El sellado de la rosca esta bajo responsabilidad de los usuarios.
Tubo: acero inoxidable

=

educcion: acero inoxidable
Ventajas

. L Anillo: acero inoxidable
¢ Excelente estanqueidad y mantenimiento del racor en el tubo

e Ausencia de junta para garantizar una vida Util maxima Re gl amentaciones
¢ Posibilidad de conectar facilmente distintos tipos de tubos y

didmetros a un mismo cuerpo de racor

* RoHS * PED * REACH ¢ 1935/2004

* No se requiere refuerzo para los tubos de acero inoxidable y de
poliamida rigida inferior a 12 mm

e Conexion de diferentes tipos de tuberias y tubos: metal, polimeros,
acero, goma,..

¢ Disenado exclusivamente en acero inoxidable 316L

Combinaciones: 0 tubos / paso del fluido Longitudes de tubos para montaje

La tabla siguiente indica los diametros Longitud de tubo (L) minimo a dejar entre 2
de paso maximos en funcién de las racores.

roscas de implantacion en algunos

ejemplos de diametros de tubos.

2D i " Cmini
dgl mo II{ROS?I? mgi?;o oD ml;n oD ml;n
6 G1/8 4 4 26,5 10 39
6-8-10 G1/4 7 6 26 12 39
10-12 G3/8 11 8 32 16 46,5
16 G1/2 14

El uso de los racores de compresion Parker Legris esta condicionado por los materiales de los tubos instalados.
Se incluyen a continuacion las tablas recapitulativas de las presiones de trabajo en funcién de los materiales de los tubos.

Tipo de tubo recomendado
Tubo de poliamida semi-rigido o de fluoropolimero

Tubo de acero inoxidable

Tubo "fino" estirado en frio, sin soldadura, hipertemplado, decapado y
pasivado, con tolerancia sobre el espesor +/- 0,1 mm. Empleo exclusivo
en tubos de acero inoxidable "finos" de @ 6 a 16 mm exterior (espesor
maximo 1 mm).

Tipo de configuraciones recomendadas para el montaje tubo/racores

Tubo de acero inoxidable

Tubo de acero inoxidable: en barras rectas templadas en frio (resultados
idénticos)

Tubo de acero inoxidable recocido en rollos: reducir la presion de trabajo
en un 35 %; evitar totalmente en caso de vibraciones.

Montaje realizado con anillo y tuerca Parker Legris
de acero inoxidable y un refuerzo.




Racores de compresion de acero inoxidable

Tubo de poliamida semi-rigida Tubo de acero inoxidable
Presion maxima de trabajo de la conexion (bar) Presion méxima de trabajo de la conexion (bar)
; ®
4x6 ‘ 32 |
6x8
8x10 16
75x10
10x12 12
9x12
13x16 12

12x16

— o
©
=]
S

770

590

Presion maxima de trabajo Presion de trabajo con Presion maxima de los
de la conexion (bar) golpes de ariete (bar) golpes de ariete (bar)

Coeficientes reductores de la presion de trabajo segtin la temperatura para tubos semi-rigidos

Temperaturas °C -40°C / -15°C -15°C / +30°C +30°C / +50°C +50°C/+70°C +70°C/+100°C

Coeficientes 1,8 1 0,68 0,55 0,31

Las indicaciones anteriores resultan de nuestra amplia experiencia. Al ser cada uso un caso particular, no pueden comprometer nuestra
responsabilidad y recomendamos a nuestros clientes realizar pruebas en las condiciones reales de uso.

Instalacion

Montaje Montaje de codos orientables Racores especiales
El racor se compone de 3 piezas (cuerpo / Silos racores de compresion de acero
anillo / tuerca). Para el esquema de las Codo Adaptador

inoxidable estandar no se pueden utilizar,
Parker Legris puede estudiar, sobre un
pliego de condiciones, racores especificos.

etapas de montaje, ver pagina "Racores de 1802 1820
compresion de laton”.
Esquema: producto acabado montado

Cuando aparece
una muy ligera
deformacion
interior del tubo,
significa que se ha
logrado un buen
engaste.




Accessorios roscados y regletas de distribucion

Materiales

Adaptadores en laton niquelado

Laton niquelado

Adaptadores en laton

Laton

Adaptadores en acero inoxidable

Acero inoxidable 316L

Regletas de distribucion
Aluminio anodizado,

laton

Tapones roscados

Laton, laton
niquelado, acero
inoxidable, acero

Accessorios

FKM, cobre, polimero

Fluidos

Aire comprimido

Aire comprimido

Todos los fluidos

Aire comprimido

Todos los fluidos
(dependiendo
de los materiales)

Todos los fluidos
(dependiendo
de los materiales)

Presion
maxima
(bar)

60

200

200

20

200

250

‘ Temperatura ‘

Resistencia en entornos

agresivos
‘ Min. ‘ Méx. ‘Mecénica ‘Quimica ‘
-10°C  +80°C Buena Moderada
-40°C  +150°C Buena Moderada
-20°C  +180°C  Excelente  Excelente
-10°C  +80°C  Excelente Buena
60°C  +180°C  Excelente Moocradaa
-250°C  +260°C Excelente
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