LOW PRESSURE CONNECTORS EUROPE

VERBINDUNGSLOSUNGEN FUR DIE
LEBENSMITTELINDUSTRIE




Ubersicht der unterschiedl Zonen in der Lebensmittelverarbeitung

Produkte — Kontakt mit Lebensmittel (Food Zone)

Produkte — kein Kontakt mit Lebensmittel (NON Food Zone)

Anwendungen
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Bereiche in der Lebensmittelproduktion

1 and 2 : food zone
3: splash zone
4: non food zone
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Charakteristika der Zone:
Zone 1 Food Zone Komponeten/Oberflichen haben Kontakt mit
(Lebensmittelkontakt) Lebensmittel oder bei denen die Gefahr des
Herausschleuderns oder der Migration von Materialien
in den Herstellungsprozess bestehen kann.

Zu befordern:
Lebensmittel
Druckluft, Vakuum, Wasser

Anforderungen fir Komponenten

e Hohe Hygienestandards: Materialien und Formen

fur die Verwendung mit Lebensmitteln geeignet.

e Aggressive Reinigungsmittel: nicht korrosiv, nicht giftig
und nicht absorbierende Materialien.

e Mechanische Festigkeit beim Gebrauch oder bei der
Reinigung



Zone Spritzbereich
(Splash Zone)

Charakteristika der Zone:
Komponeten/Oberflachen haben Kontakt mit
Lebensmittel, aber mit begrenzter potentieller
Ruckkehr zum Herstellungsprozess.

Zu befordern:
Druckluft, Vakuum, Wasser

Anforderungen fur Komponenten :

e Hohe Hygienestandards: Materialien und Formen
far die Verwendung mit Lebensmitteln geeignet.

o Aggressive Reinigungsmittel: leicht atzend,
nicht toxische und nicht absorbierende Materialien.

e Mechanische Festigkeit beim Gebrauch oder bei der
Reinigung: ein robustes Produkt.



Zone ohne Kontakt zu Lebensmitteln Charakteristika der Zone:

(Non Food Zone) Komponeten/Oberflichen haben
keinen Kontakt mit Lebensmittel

Zu befordern:
Druckluft, Vakuum

Anforderungen fur Komponenten:

e Hohe Drucke und Temperaturen:

e Schnelles, zuverlassiges und sicheres
Verbinden/Trennen.

 Haufige Reinigung: weniger korrosive
Materialien.
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« Kupplung mit Ventil — dichtet sofort ab, wenn die
Verbindung unterbrochen wird
» Stecker ohne Ventil — freien Durchgang

« Sowohl Kupplung als auch Stecker sind mit einem
Absperrventil ausgestattet

* Nach dem Abkuppeln stoppt der Durchfluss sowohl in der
Kupplung als auch im Stecker
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Series 303 - ND 3mm — Stainless Steel (316L)

Durchfluss 160 |/min
Druckbereich Max. 35 bar
Profil ISO 6150C

Series 21 - ND 5mm - Stainless Steel (303 and 316L)

Durchfluss 560 I/min 310 I/min
. Max. 35 bar Max. 35 bar
Druckbereich
uckbereic POM : max. 10 bar (20°C) POM : max. 10 bar (20°C)
PVDF : max. 8 bas (20°C) PVDF : max. 8 bas (20°C)
Profil Rectus 90
Camozzi

Ewo , Kani



High Flow Series 25 - DN 7,8mm - Stainless Steel (303 and 316L)

Durchfluss 1 800 I/min 710 I/min
Druckbereich Max. 35 bar Max. 35 bar
Rectus 26
Rectus 1600/1625
Profil Cejn 320
JWL 520 + JWL 530

Var. German products

High Flow Series 27 - ND 10mm — Stainless Steel (303 and 316L)
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Durchfluss 2.400 |/min 900 I/min
Druckbereich Max. 35 bar Max. 35 bar
Rectus 41
Rectus 1700/1727

Profil CEIN 410
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Flow Control
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Polyamide Tubing

7 colours
@3mm to @16mm
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BLOW MOLDING
FILLING

BAKING
CONVEYING/SORTING
LABELLING
PACKAGING/CARTONING
PALLETIZING/ROBOTICS
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Kundenspezifische Losungen auf Anfrage
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Kundenspezifische Losungen auf Anfrage
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Kundenspezifische Losungen auf Anfrage
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Kundenspezifische Losungen auf Anfrage
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Co-development of custom products on request




Marketing Materialien

Neuer Handler Katalog Markt-und Produktbroschiren

KUNDENPRRASENTATIONEN

Emailing Campaign
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For questions about the presentation, please contact:

Tobias Vogt:




